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Ayakkabi

donustiurmek

ECCO 1963 yilinda Birte ve Karl Toosbuy
tarafindan Bredebro, Danimarka'da kurulmustur.
Sirket halen bir aile sirketidir ve diinya gapinda
21.400 kisiyi istihdam etmektedir. ECCO'nun
uriinleri 89 lilkede 2.180'den fazla ECCO
magazasinda ve 14.000'den fazla satis
noktasinda satilmaktadir. ECCO'nun basarisinin
bir parcasi da dikey entegrasyonudur. Diger
biyiik ayakkabi markalarindan farkli olarak
ECCO, son lretimden kalip yapimina, deri
tabakhanelerinden ayakkabi fabrikalarina ve
perakende magazalarina kadar ayakkabi Gretim
siirecinin neredeyse her adiminin sahibi ve
yoneticisidir. Ayakkabicilik inanilmaz derecede
manuel bir siiregtir ve Toosbuy, ECCO'nun
fabrikalarini her zaman sirketin basarisinin
anahtari olarak gormistir. Bu inang, robotik
teknoloji, biiylik 6lgekli montaj makineleri ve
dogrudan enjeksiyon teknolojisinin veya DIP'in
benimsenmesi de dahil olmak lzere lretim
slireglerinde onlarca yil boyunca cgesitli
otomasyon yeniliklerine yol agti.
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Case Study

ECCO, bir ayakkabinin Gst kismini orta tabana
givenli bir sekilde tutturmak igin daha verimli ve
guvenilir bir yontem bulma arayisinda Direct
Injection Process'i (DIP - Dogrudan Enjeksiyon
Prosesi) benimsemistir. DIP'in 6nemli bir avantaji
da otomatiklestirilebilir olmasidir. Bugiin, ECCO
ayakkabilarinin biiylik ¢ogunlugu DIP teknolojisi
kullanilarak uretilmektedir. Bir ayakkabinin
sayasini orta tabanina tutturmanin geleneksel
yontemi, tipik olarak "stock-fit" Uretim olarak
bilinen manuel bir siirectir. Once taban kaliplanir
ve daha sonra elle monte edilerek sayaya

yapistirihr.

Dogrudan Enjeksiyon Prosesinde, kaliplanan saya
kalibin Gist kismini olusturur. iki bilegenli bir
poliliretan karistirilir ve orta tabani olusturmak igin
kaliba enjekte edilirken ayni zamanda saya ile
glcli bir bag olusturur. Semente tabana kiyasla
montaj sirasinda iscilikte olasi bir azalmaya ek
olarak, kaliplama iglemi sirasinda orta tabanin
saya ile baglanmasi daha az basing noktasi ve
daha fazla konfor saglayabilir.

Tipik olarak, bir ayakkabi markasi yeni bir
ayakkabinin gelistiriimesi sirasinda her biri kendi
kalibini gerektiren birden fazla boyutta birkag
farkl tasarim varyasyonu olusturacaktir. Yiiksek
kalip maliyetleri ve uzun termin siireleri nedeniyle
markalar, her gelistirme dongusiinde iriin basgina
birka¢ kalip yinelemesiyle sinirhdir.

ECCO'daki Ar-Ge ekibi, mevcut iiriin gelistirme
siireglerini potansiyel olarak iyilestirmek ve
hizlandirmak igin gesitli 3B baski teknolojilerini
inceledi. 3D baski kullanilarak tretilen kaliplar ve
son islemlere sundugu biiylik avantajlar, tasarim
dongistine, konsept ayakkabi érneklerinin
gelistirme siirecinde erken 6ngori ve rekabetgi
fiyat avantajlar elde etmeye 6nemli bir destek
saglad.

3B baskil kaliplarin siki toleranslari karsilamasi
ve CNC aliminyum kaliplarda yapilanlarla ayni
kalite ve performansta ayakkabi tretmesi gerekir.
Uriin, islenmis aliiminyum kalipta yapilan bir orta
tabandan ayirt edilemez olmalidir.

ECCO'nun 3B baskili ¢oziim arayisi, mevcut ¢ok
sayida eklemeli imalat ¢dziimiind arastirdi, ancak
yalnizca bir segenek ilk testlerini gegti: Stratasys
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P110 (ECCO, PORTUGAL)

3B baskil

Degerlendirme stirecinin baslarinda, Origin
One'in ylizey kalitesi, baski hizi, dogrulugu ve
biyiik kesitleri basma yetenegi, ECCO'nun test
ettigi alternatif coziimler arasinda 6ne ¢ikti.
Buna ek olarak, Origin yeni nesil malzemeler
gelistirmek icin 6nde gelen recgine ortaklariyla
birlikte calisiyor ve bu da ECCO'nun ihtiyaglan
icin kritik nem tasiyordu. ECCO, 2018'in
sonlarinda Origin ekibiyle ¢alismaya basladi ve
Origin One'da basilan gesitli malzemeleri test
etti. Malzeme secimini Henkel Loctite'in bir
malzemesiyle daralttiktan sonra ECCO, DIP

stirecinin 6zel gereksinimlerini karsilamak tizere

bir malzeme ailesini daha fazla yinelemek ve
yeniden formiile etmek i¢in Henkel ile ortaklik
kurdu.

P104 (ECCO, PORTUGAL)

Origin One ile 3B baski kaliplarina ek olarak,
ECCO ekibi Henkel Loctite ile birlikte
gelistirilen farkl bir malzemeyi kullanarak
ayakkabi kalibi da basabiliyor. ECCO, kaliplari
yerinde 3B yazdirarak eksiksiz bir DIP takim
setinin 24 saatlik geri donlsini
saglayabiliyor.

Sonraki 12 ay boyunca ECCO, daha fazla test
ve dogrulama icin Danimarka ve Portekiz'de
birden fazla Origin One 3D yazici satin aldi.
3B baskil kaliplar ve lastikler, gézle gordlir
higcbir bozulma olmadan binlerce vurusa
dayandi ve ayakkabinin goriinim, geleneksel
CNC ile islenmis aliminyum kaliplarda
uretilen ayakkabilarla ayni seviyedeydi. ECCO
tasarimcilan farki ayirt edemedi.



Case Study

gelecegi

DIP kahplarini islemek yerine 3B yazdirmak
suretiyle, tek bir ¢ift kalip insoértl, sirket icinde
CNC ile iglenmig bir cifte kiyasla dnemli bir fiyat
tasarrufuyla bir gecede yazdirilabilir. Bu maliyet
ve zaman tasarrufu, ayakkabi tasarimcilarina
daha fazla ve daha hizl yineleme déngulerine
sahip olma 6zgurligu verir. Tasarimcilar ve
geligtiriciler, gelistirme dénglsinin daha erken
asamalarinda fonksiyonel ayakkabilari test
ederek Urln gruplarinin yeni stiller igin uyum ve
konforu onaylamasina olanak tanir. Markalar,
geri bildirim ve satis dncesi firsatlar igin
potansiyel musterilerinin 6niine daha fazla
cesitte gergek Uretim ayakkabilarini daha kolay
bir sekilde ¢ikarabilir. Stratasys Origin One
yazicilarini birden fazla konuma yerlestiren
ECCO, kaliplari ihtiya¢ duyulan konumda hizli
bir sekilde Uretebilir, agir metal kaliplar
gonderme ihtiyacini ortadan kaldirir ve nakliye
gecikmeleri veya tarifeleri riskini ortadan
kaldirabilir.

3B baskili DIP kaliplarindan yararlanmak isteyen
diger ayakkabi Ureticileri icin ECCO,
muhendislik, parca Gretimi veya IP (fikri
mulkiyetin) lisanslamasi dahil olmak tzere
ayakkabi Uretimi ve kalip yapiminin her yéniine
yardimci olma becerisiyle pazara giden bir dizi
esnek yola sahiptir.

intiyaciniza en uygun Stratasys goziimleri hakkinda detayli
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